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ESTUDIO DE LOS LUBRICANTES DEL
PETROLEO DE POZA RICA

GENERALIDADES

El empleo cada dia mayor de aceites lubrieantes en México, ha
hecho pensar en substituir los iubricantes importados, por produe-
tos elaborados en el pais.

Lia Tuente principal de estos aceites son los petréleos, v despuds
de minueiosos estudios de los producidos por nuestros mantos pe-
troliferos, se ha concluido ¢que el petréleo que mds se presta para
este Iin es el de Poza Riea. Llena las enalidades requeridas para
obtener huena ealidad de Inbricantes.






CAPITULO I
CONSTITUCION QUIMICA.

La constitueion quimiea de los hidvoearburos de los aceites lu-
Dricantes, ha interesado por largo fiempo a los quimicos.

Las formulas de los aceites Inbricantes son diversas., segiin su
Jugar de origen, asi aceites pesados de los campos de Carbin Creek
1. U. muestran segin el analisis las series desde C,H,,

a
( "nH!n——‘l!.

Fraceiones pesadas de aceites nafténicos de Texas dan al hacer
su analisis las series ("n}‘lin—-lz hasta C Hg oo v [racciones pesa-
das viscosas del petrdleo de Bakht muestran la composicion corres-
pondiente de C Ho ga C g oo

I.a deficiencia de hidrogeno notada por Mabery se debe a la pre-
sencia de derivados alquilicos o a hidrocarburos beneéniecos y no a
la preseneia de olefinas no saturadas.

Brooks y Iumphrey (S8-1916) han obtenido evidencias de la
presencia de homélogos del benceno en las fracciones de petréleos
de Oklahoma y Jennings, al identificar beuceno. toluemo y xileno
en los aceites ligeros obtenidos por eracking.

Bestuschew (5-1931) eree que las fraceiones ligeras lubricantes
contienen alquil-derivados del Benceno, cielohexano y naftaleno:
v que los aceltes mds viscosos derivan del antraceno y de otros hi-
droecarburos policiclicos ¥ los correspondientes hidrocarburos hi-
drogenados.

Hugel al hacer un estudio sobre hidrocarburos sintéticos legd
a las siguientes conclusiones:

1——La formaecion de eadenas tiene un gran efecto en el inere-
mento de la viscosidad.

9 Las cadenas arborescentes en los hidvocarburos aciclicos
tienen poea o ninguna influeneia en la viscosidad.
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3.-—Los hidrocarburos no saturados (olefinicos) tienen muy po-
co efecto en la viscosidad en hidrocarburos aciclicos, aunque pue-
den ser un factor en los compuestos ciclicos.

4—En general niicleo e¢iclico en una moléeula es necesario, so-
bre todo si tales factores como las arborescencias de las cadenas de
ro saturados, no tienen electo en la viscosidad; y en los compues-
tos aciclicos, la viscosidad awmenta tnicamente con el peso mole-
cular.

O—De dos aceites con la misma viscosidad, a una temperatura
dada, por ej.: 50°C, el aceite de menor peso molecular se caracteri-
za porque su viscosidad cambiard con los cambios de temperatura.

Los hidrocarburos no saturados se encuentran indudablemente
presentes en los aceites Iubricantes, aungue en menor eantidad.

Dunstan ¥ Thale (25, 1917) establecen que un aceite lubricante
debe contener una cierta proporeion de hidrocarburos no saturados
v tan grande debe ser esta proporeion como sea compatible con las
dificultades provenientes de la oxidacion y la resinificacion.

Snehanen y Wirabiany (66-1929) estiman Ia proporeion de hi-
drocarburos ne saturados en los aceites lubricantes entre 3 y 10%.

Li separacion de hidreocarburos individuales puros de los acei-
tes lubricantes es casi imposible. Mikeska (59-1936) ha preparado
un gran niimero de hidrocarburos sintéticos de diferentes tipos, v
ha estudiado sus caracteristicas de viscosidad, indices de reirae-
¢ion y dispersion, indices de anilina, v valor de la tendencia a la
carhonizacion. Valores que no dan una prueba directa de la cons-
titucion de los aceites lubricantes.

También indiea que ni la saturaciéon de una doble ligadura, ni
la saturacién de cadenas aromdticas, tienen algin efecto en el in-
dice de viscosidad.

1l cfecto de las arborescencias de las cadenas laterales es inde-
En algunos casos la viscosidad ligeramente aument:, en
aleunos grados, aunque los efectos nunea son gran-

terminado.
otros disminuye

des.

Los indices de viscosidad clevados de aceites de Pennsylsvania v
de otros aceites parafinosos se atribuyen a la presencia de una ea-
dena lateral larga y ademis a una gran proporeién de hidrocarb-
ros ciclicos parafinicos en su composicion molecular, conduciéndo-
nos o la convieeion de que la extensién de cadenas laterales es un
factor de control que afeeta el indice de viscosidad Jde cualguier
aceite.
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Lsto fué parcialmente probado por Sullivan y Voorhess (72-
1931) quienes encontraron que el indice de viseosidad de aceites
obtenidos sintéticamente por polimerizacién de olefinas depende de
la longitud de la moléeula olefiniea, de aqui lo largo de la cadena
parafinica de olefinas originales y el indice de viscosidad elevado
de los aceites resultantes.

Por ltimo Rossini nos dice: ““ La informacion que he acumula-
do del trabajo de todos los investigadores, indieca que la eonstitu-
eién de los hidrocarburos de aceites lubrieantes vefinados compren-
de:

T.—Naftenos. teniendo una o dos eadenas por moléeula y una
eadena larga arborescente.

2 —(Cadenas arborescentes parafinosas.







CAPITULO 11
TEORIA DE LA LUBRICACION

T.a teoria de la Inbricacidn estd basada en la suposiciéon de que
el lubrieante aetia en virtud de su viseosidad y densidad, propie-
dades fisicas que hacen que el lubricante fliido se introduzea en-
{re las superficies en movimiento, apartindolas.

Tales lubricantes, sin embargo, ofrecen a menudo considerable
resistencia a vepartivse. Ll valor de esta resistencia depende de la
calidad del lubricante, de la naturaleza rvelativa de las superficies,
de su area, v de la inelinaeién de una con respecto a otra, asj como
{ambién del grueso medio de la eapa de lubricante. Cuando estas
condiciones son conocidas, se puede ealeular aproximadamente la
resistencia ofrecida.

MISTORTA.—Rennie en 1828 llevd a eabo un gran ntmero de
rxperimentos de fricciones entre varias substancias, tanto con lu-
Lrieacion como sin ella.

(fomo resultado de estas experiencias enuncié que: la disminu-
cion de la frieeién por medio de aceites depende de la naturaleza
e los mismos, e independientemente de las superficies que se mue-
ven sobre ellos. Bstos experimentos fueron hehos a velocidades re-
lativamente cortas.

Ranlkine en 1870 expresd, que las snperficies firmes pulimenta-
das de enalquier clase, podian ser engcrasadas o lubricadas o tal
srado, que la frieeion dependiera prineipalmente de una cantidad
e aceite proporzionado continuzmente, ¥ que no dependia sensi-
hlemenie de la naturaleza de la superficie sélida.

Thurston en 1879 sacd como eonclusiones gue, ¢l peso en el easo
Jde Tos ejes bien labrieados, era soportado por una pelicula de aceite
bajo presién, ¥ que mientras mas viscoso era el lubricante, mayow
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era el peso que el eje podia soportar. Encontrd también que entre
mis viscoso era el lubricante mayor era la friceidn en el eje.

Petroff en 1883, después de analizar muy cuidadosamente todos
los datos experimentales que tuvo a mano, también coneluyd en que
la resistencia friccional de un eje perfectamente lubricado, era
debida a la resistencia que la capa de lubricante ofrecia a la re-
particion, y considerd que con conocimientos posteriores se podian
legar a encontrar ecuaciones en funeién de la fuerza de friceion
con la viscosidad, ete., pero advirtid que no era factible haceylo
en aquella época.

Poco mis tarde en 1885 Petroft publieé los resultados de expe-
rimentos posteriores en los que daba la siguiente ecuacion para la
resistencia de un eje en movimiento. Los términos para el desliza-
miento en los bordes estAn omitidos en la ecunacién.

v ab
n

Con respecto a ella Petroff dijo: a ecuacién muestra gue Iy frie-
cién media serd independiente de la presion si el grueso de |y capa
no fuera funcion de la presion. Por sus trabajos, por los resultados
de otros investizadores. coneluydo que la resistencia en eje era
proporeional a la raiz cuadrada de la carga v que la presign de-
la pelicula del aceite varia sélo ligeramente en oy difare e
puntos.

Beauchamp Tower en 1883 llevd a cabo en el institnto (e Inoe-
nieros Mecanicos, experimentos sobre fricciin en ejeg (.]“mh.i[.l“h-.
probé que el comportamiento depende en eran parte de |a manm-;;
como el lubricante es aplicado al eje. variando la friceig, con la
cantidad y uniformidad de distribueion del aceite, asi como oot 1g
forma del eje, velocidad del mismo, ete. La mayor parte qe SUS
experimentos fueron hechos de tal manera que la lubricacign ye.
sultéo perfecta, es decir. el ¢je estaba inundado con aceite.

El encontrd al trabajar con munones v cojinetes, que la friceig
era independiente del peso, y midio por medio de un tule de pre-
siones la presién de la capa de aceite en varios puntos e eje: en-
eontrando <que la presion del aceite varia de una manerg . ; 1.
en [os diferentes puntos. Llevd a cabe sus exporiment‘:}snoata-:gllg
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temperatura de 90°F. lLios vesultados fueron comparables concor-
dando también con las resistencias friccionales econ que se encuen
tran frecuentemente en miquinas de vapor.

Rayleigh en 1884 mosird la razén por la cual la friceion no era
proporeional a la velocidad, debiéndose esto (a pesar de que el
eje estaba mantenido a una temperatura constante de 90°F.), a que
la pelicula de aceite tenia una temperatura mayor que la del eje,
que hacia aumentar su viscosidad con respeeto, a la que debia tener
a la temperatura del eje.

Tawer en sus experimentos mostré que superficies paralelas
bien lubricadas soportando cargas moderadas estaban también se-
paradas por una pelicula de aceite.

FRICCION Y LUBRICACION.—Un gran poreentaje de la ener-
gia aplicada a toda clase de miquinas y plantas manufactureras,
se easta a consecuencia de la friceidn. Esta enercia perdida o gas-
tada asciende a un 20 6 30% de la energia total desarrollada.

En las operaciones usuales dos clases de friceiones se tienen que
vencer con respecto al gasto de energia: La friceion sélida que
resulta del contacto actual (en el momento) de las superficies en
movimiento; y la friceién fliida debida a la rvesistencia que el In-
bricante ofrece al movimiento,

Puesto que la friceion sélida es mucho mayor que la friceién
flnida, los lubricantes se usan para separar las partes moviles de
las maquinas. En esta forma se substituve la friceion <6lida por la
flnida.

FRICCION SOLIDA-—La friceion solida se puede considerar
como el resnltado de una libricaeion deficiente sea en cantidad o
calidad. Los efectos de la friceién solida conducen a pérdidas bas-
tante grandes, como calentamiento del eje, pérdida de la viscosidad
del aceite por calentamiento ¥ mayor gasto. Con huena lubricacion
la friceion sélida se reduce a un minimo.

FRICCTON FLUIDA-~En una lubricacion perfecta la parte
movil esti completamente sostenida por ung pelienla de :wvité que
es lo suficientemente espesa para mantener el cojinete v el eje
apartados. Para mantener tal pelicula el aceite debe tener la sufi-
ciente viscosidad, presién. velocidad. temperatura de trabajo, ali-
mentacion, efe., que son los factores que determinan la ealidad de
un aceite para uso en ias magninarias.

El efecto de estos diferentes factores son los sicuientes
1.— Permaneciendo inalterables lac otras condiciones. el empleo
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de altas presiones, requiere aceites de mayor viscosidad que

aquellos utilizados en bajas presiones, pues las altas presiones

tienden a expulsar al aceite de entre las superficies en fricecidn,

2.—Con las mismas presiones, un muiién en movimiento rapido, pue-
de ser lubricado con un aceite mis delgado o menos viscoso que
el empleade en un movimiento lento. Hsto se debe a que un
muiiéon mis rapido, sneciona o mantiene mis aceite entre las
partes moviles avudando asi a conservar la pelicula del lubri-
cante,

3.—Para ejes que trabajan a grandes temperaturas como los moto-
res elécetricos, se requiere un aceite de mayor viscosidad, que
para aquellos que trabajan a temperaturas menores hajo condi-
ciones similares de presion y velocidad. Un aumento de tempe-
ratura reduce notablemente la viscosidad de un aceite.

4.— -Para ejes mal pulimentados es necesario un aceite de oran vis-
cosidad, a fin de mantener una pelicula gruesa que reduzea
contacto entre el eje y el cojinete.

5—~Cojinete y Mufién.—Con alimentacion circulante de aceite o
alimentacién a presion, los aceites de menor viscosidad, pueden
usarse con el fin de awmentar la cantidad del aceite que llega
al eje, lo eual compensa I cantidad de aceite desparramado.
Tl exceso de aceite también tiende a reducir la temperatura
de la capa aceitosa y a enfriar los ejes de tal manera, que la
temperatura de trabajo es menor v la viseosidad (e trabajo
mayor que cuando se usa una eantidad minima de aceite.

En general para presiones bajas y altas viscosidades se requie-
re un aceite mis viseoso. Para velocidades de frotamiento de menos
de 100 pies por minuto, la eapa de aceite no proporeciona una lubri-
cacion satisfactoria. :

VISCOSIDAD.—Por viscosidad de un aceite se entiende su frie-
¢ién interna o su resistencia al deslizamiento.

FRICCION Y VISCOSIDAD.—Se acepta, que bajo buenas con-
diciones de lubricacién, la resistencia friccional varia de unga ma-
nera imprescindible con la presién, con la velocidad de 1as partes
en friecién. y con la viscosidad del aceite a la temperatura de tra-
hajo.

No se acepta, sin embargo, que bajo condiciones definidas de
veloeidad y presion, el coeficiente de frieeion dependa exelusiva-
mente de la viscosidad del aceite. Esto es lo que dice la teorfa de
Ubboelohde, teorfa que tiene su origen en el edleulo del coeficien.
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te de frieeidn; para muchos aceites, valiéndose de las verdaderas
viscosidades de los aceites.

[3sta relacién, no se ha eonsiderado antes, segtin Ubboelohde, de-
bhido a que los viscosimetros comerciales no expresan la verdadera
viscosidad. lia costumbre de no hacer las lecturas a temperaturas
de trabajo, es un factor que también influye. '

VISCOSIDAD Y TEMPERATURA.—A medida que la tempera-
tura aumenta la viscosidad disminuye. En la praetica, un gran des-
arrollo de temperatura a causa de la friceion, va acompaiiado de
arandes pérdidas por friceion fliida y friecién sélida.

ITn aumento de temperatura aun euando sea de pocos grados,
Tince disminuir notablemente la viscosidad.
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CAPITULO III

GENERALIDADES SOBRE EL PETROLEO DE POZA RICA

Bl ¢rudo de Poza Rica es negro, ligero, de olor agradable, aro-
métieo, contrastando esto con la mayoria de los petréleos m(;xica.-
nos; esto se debe, desde luego, a su poco econtenido en azufre (1.8
%), ¥y a su relativamente alto porcentaje en gasolina (15%)‘ Ea
un aceite de base hibrida o mezelada, debido a su contenido (!11' as-
faltos y parafinas. k

Il resultado de los analisis practicados por nosotros sobre el
crudo, es el siguiente: ‘

CravBAa s 5 wes « s w © s xS 8§ SRS S EENE @ arsens 0.8686 a 20°C.

Avna y Sedimento ... o068 0 5559 hnmn s se s 0.59%

Ry TG o o o woim v wmes 0 wsmn o o osvizen & monin s » wowsms & smng 0.5 %

RmtBB8 . ¢ zomn & & svavss ¥ orvmi & % sis © SERE ¥ AN ¥ BRI T 5 e 1.79%

Viscosidad Redwood No. 1 a 21.1°C.

J;Cclnl"ﬂ ............... B D R B wenin s wanes 3 gy 59 Seg“ndos

Viscosidad Sayboldt [Tniversal a 37.8°C.

la. IJ(‘(‘“II'H .................................... 58 segundos

Der. Tooehnui . - £.005 5 T 505 € 7 0550 5 armed « cxmor 5 snsiis 3 g 60 segundos
= el BN op

Dhromiatlior .o s = v % s 5 w0t § 80 85 S8R § e o o 59 seeundos

Al hacer una serie de destilaciones en el alambique, obtuvimos
los sivuientes resultados:

(EagOBIIR = 5 5 s o o smsn o« wom & 8 w88 Stmgmis o 6 simn = v b o 14%

Kerosina

PEHELOIIII: 4 « s o s BEES 5 9535 % Ol 5 SRR § shmm e u s 229,

(+as Oil ;
Tirel OF] CRESIATE) i s 5 s s wwas & e+ svaiens & s 5 5 62%

ST R ot . L WO R o e 2.0%



Obteniéndose por lo tanto un 62% de crudo reducido a partir
'

del petrdleo de Poza Rica. ]
Todos estos datos concuerdan bastante con los que encontramos
en diversos libros y estudios recientes, cuyos resultados son:

EPUVERAA s v somimin s mimtaomar s mmimsd o 8 % SRR & Haale & 2 0.873
ATATETE 10 sy o s esiav ST 54 S e A s 88 1.81 %
Viseosidad Red wood No. a 37.8°C.

Leetura ..o .. ey s s v oy 27 secundos

Al destilar., dan los resultados siguientes:

CEIOITTR & 25 vcons s cri sussaneia srmmisain == s oimezs 4 6 88 15 %
TEOTOEIIIN, e v miocnin 5950 5781 SRS s R o SRCIRAAER, - i 9.6%,
Tractolina ........ccoecevearssareonssannsnnns 54%
Gam L ocre o v smeis 40 seasmne woopeominis @ ¥ HEHR # 8 SB35 3 e 6.3%
TR T e o vtrrsval s Glerssin o mwsvmon wnl ss RS S RGTE R AR5 62.0%.
PERATAH o5 & aites, o5 SIS AP »w e AL aTT s S 1.6%.

Las pruebas que se hicieron al erudo reducido o Fuel 0il, que
queda en el alambique y que representa el 62% del crudo original,

fueron:

0.938 a 2000,

vy ot 1§ o R R e S e RS LR T
Inflamacion. copa eerrada ...... ..o vrveieean. 163°C.
Inflamacién, copa abierta ............ooovovoannn 180°(,
Ignicién, copa abierta ..........c..oveiiiiinn 1950,
Residuo Carbonoso ........ceveereeeeneiaea., 8.13%




CAPITULO IV
OBTENCION DE LUBRICANTES

Actualmente existen una serie de métodos para extraer los lu-
bricantes, entre ellos tenemos: ¥] tratamiento con Propano, que nos
da aceites con indices de viscosidad elevado. aun cuando los resi-
duos carbonosos no se redueen hasta una cifra aceptable, (tiene
3.5%); tampoco se eliminan las materias obscuras que originan un
color subido, ¥ por lo tanto no se eliminan los hidrocarburos aro-
maticos de alto peso molecular que originan este color y el residuo
earbonoso. Ademds la cantidad de parafina obtenida por este mé-
{odo no puede ser usada para usos comerciales. Por lo tanto. los
refinados con propano necesitan una refinacién posterior la cual
se hace con acido sulfrico y tierra Fuller, después de haber eli-
minado asfalto y parafina. Sin embargo, la vefinacion con dcido
sulfirico v areilla o tierra. no reduce la cifra de earbon (2.1
aun cuando si el color, obteniéndose un aceite de fluorescencia
verde.

Para mejorar la cifra de carbon se puede tratar el vesiduo exento
de asfalto y parafina que ya se habia refinado con acido y arcilla
eon furfural, de esta manera el residuo carbonoso disminuye len-
tamente hasta 1.5%. Sin embargo, esta cifra es todavia muy ele-
vada, ademis de que una extraceién muy intensa hace gue se pler-
dan los materiales con buenas caracteristicas de viscosidad.

Los tratamientos que parecen mis aceptables para obtener bue-
nos Jubrieantes, son:

1.—Iestilacion a vacio con arrastre de vapor. obteniéndose de esta
manera Imbricantes con punto de conwelacion elevado, pero co-
prigiéndose este defecto al eliminar la parafina eon solventes.
9 —Tratamiento con furfural y climinaeién de parafina con Benzol
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-MEK (metil etil quetona), dando aceites con indices de vis-
cosidad elevados, bajo punto de congelacién, bajo residuo car-
bonoso y buen indice de dcido. El tnieo defecto que tiene este
método es el tratamiento uniforme que se tiene que hacer a
todas las fraceiones lubricantes. Por lo cual, lo mejor seria efec-
tuar la extraceién sobre cortes individuales, obtenidos al desti-
lar al vacio el residuo Poza Rica. Obteniéndose de estz manera
3 cortes laterales, o sea tipo ligero, medio y pesado o Cylinder

Stoek.

Nosotros primero hicimos unu serie de destilaciones al vacio sin
usar arrastre de vapor, diandonos como resultado la siguiente curva:
(Presion 114.3 mm. de mercurio).

I T e T2 U NRSN  Ury 8- S I A0 ee.
BABOOL. covm v ey wressbeie = Ao o o, 5 s 100 ce.
A G T 150 ec.
BREM, s e s S eI A 200 ce.
CUERATC N I W WA S (RO S "5 250 ee,
ADBUEL w2 s ptnaie bia e a0 w s WS R 300 ee.
o L L e o 350 ce.
AIEOER B s MV N ) SRR 400 ce.

—3—




430 -
e

»20.
el
=g
e
383
W
517
¥o-

Ecaﬁ.’a_:i.a’n al Vacco sen
A?rra.at?c de VA/nar

T;mffra turas°C

2o de Detitd,
5 s00 150 2oo 250 Ja0 350 tos

Grafica Nvimero 1.

0 Lnd
=

o0 ce



Después se hicieron una serie de destilaciones al vacio con arras-
tre de vapor, obteniéndose la siguiente curva: (Presién 114.3 mm.
de mereurio).

= I G J ce.
21 15T TR 10. ce.
RN oo s g AR 6 b S SRR 15 ce.
N I e T 20 ce.
2405°%C, i e e 25 ce.
BB s e S e B O 8 SR 30 ce.
BB, e e e e riraie e vaieiete e v o 35 ce.
L U N e AP e 40 ce.
2EOOCE, s muaws s st S RS B S 45 ce.
L Y I T T 50 ce.
BBIUT. e rcincsrn m mnmimsn = Symimiaie % siarate & e 55 ce.
B R R e TR SR N 60 ce.
BT, 5 i st e 5 e 6w d DS 65 ce.
PH2ECT. ©oscman s e R SRR - o s 70 ce.
213 S 5 &k
- L R R A 80 ee.
L 85 ce.
2 L R SR Iy o g SO 90 ce.
. s 1 PR 5 LR 8 YL RN MRS 95 ce.
BOUSEY: s w s paimsabis, + spmsss  ALENRE 3 100 ce.
DB - v v vaen i e ¥ b O B VAR 105 ce.
s,
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Sevnimos trabajando con todas las fraceiones obtenidas al vacio
v con arrastre de vapor, pues las obtenidas al vaeio ninicamente
dieron un producto crakeado.

Las pruebas que se le hicieron a estas fracciones lubricantes an-
tes de eliminarles parafinas, fueron las signientes -

IPAVELA covs sma s 6 2 SR B SR b SR i e b 0.8665 a 20°C.
Tgnicién, copa abierta ..............ccccoiiiainn 254.6°C.
Inflamacion copa abierta ..............cc0vonnt. 279.0°(}.
Vascosiddd S U 4 37800, .. o5 umses s vosms s i
Viseosidad &, T 2 98.99C. ... uem o omus s 7 aimesas 407"

Punto ide conoelacitin . . cuown s swem snamsio oo smne = se ol
Besiduo GarHOIoR0. . .., . cons s savm s e s o nmam o s 1.43%%
Acidez mam KOHE/EN). .....o06isssen s s s s o 0.122

Bl i el N B Neoro-verdioso. flureseente.

Como podemos apreciar, ha disminuido notablemenie ¢l conte-
nido en carbén.

CONTENIDC EN PARAFINAS

Los lubricantes obtenidos después de destilar al vacio con arras-
tre de vapor, son sujetos a un tratamiento con solventes para el
minar las parafinas, aprovechando el punto de congelacion de istas.
Se disnelven dichos aceites en una mezela de aleohol v éter sulfn-
rico, enfridndose despuds a-20°C.; de esta manera la parafina Bras
cipita, se filtra v lava cuidadosamente con la mezela solvenie- pos-
teriormente se lava con éter de petrdleo caliente, se (disnelve con
acetona recogiéndose en una cipsula previamente pesada, se eva-
pora en Bafio-Maria v posteriormente se seca en la estuta, La de-
terminacién de parafinas por este método did el siguiente resultado
3.2%. (procedimiento e laboratorio).

Una vez obtenidos los lubricantes fueron sujetos a las privebas
rutinarias de lahoratorio, dando los siguientes resultados .

Gavedad L. e (0.8904 o 207
Punto de ignicign copa abierta ........c0c0 i 3810,
Punto de inflamacion copa abierta .............. A680(t,
Viscosidad 8. U, 8 87.8 .. ...vvivunneevuennrneenen 30077
Punto de eongelacidn ..........ccciiiiiiiniiian. 300



Resiiuo carbhonoss (conradson) . ....ooueeeeo.. .. 0.239%
Acidez merm KOM sl oo 0.297
AEEERE s v v s s s s A s B R o S (6 S e 1.1%
Indiee do: viSedSiBal o on e s s mems SREEi s bacs St T8

oo lubricantes obtenidos tienen una fluorescencia verde amari-
Henta rojiza.

OBTENCION DE CURVAS VOLATILIDAD-VISCOSIDAD A
TEMPERATURAS DE 37.8 ¥ 989

[8:10a viscosidades fueron hechas usando el viscosimetro Savboli

Universal, obteniéndose los datos sicuientes;
L - U 300"
GO.OPC, ——— LI 15 20 £ S T el 0 e 7.5
GILM L (. | || ¥ S R SO O P 43.87
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CAPITULO V
OBTENCION DE CYLINDER STOCK Y NEUTRAL OIL

CYLINDER STOCK.—Istos aceites se obtienen como residuo en
la destilacion con vapor. de petréleos de base parafinosa.

Este residuo puede usarse como exlinder stock, después de eli-
ninag algunas impurezas.

St la destilacion ha sido bien Hevada (alderredor de 600°F.), aran
Barte de las parafinas destilan, y por lo tanto no serd necesario usar
o método para eliminarlas.

El punto de ignicion varia entre 530 ¥ 60017, no debiendo ser me-
nor de 32501,

Il punto de inflamacién copa abierta varia entre 600 ¥ 700°F., no
dehiendo ser menor de 600°F.

Una matriz que da un hajo panto de inflamacion indiea que con-
tiene materia alquitranosa. por lo tanto el exlinder stock debe estar
libre de alguitrin, de tal manera que el color sea verde o moreno,
Pero no negro.

La viscosidad debe variar entre 140 y 2807 4 210F para stocks
refinados con vapor.

Para obtener un exlinder stock filtrado, el residuo se disuelve en
vasolina eruda, v se filtra a través de tierras Fuller o Carbén ani-
mal. para eliminar el earbdon y la materia colorida, eliminando des-
pués Ia wasolina por destilacion. Al filtrar se reduce la viscosidad de
los eylinder stocks.

Los stocks claros tienen generalmente un bajo punto de conge-
lacion, v se usan para ](l preparacion de petrolatum.

NEUTRAIL OIL. s aceites también se obtienen en la desti-
lacidn con vapor, ¥ tienen una viscosidad elevada con relacion a su

eravedad.
Después de que las parafinas han sido eliminadas en la destila-

a8




cién de los aceites lubricantes, el aceite es reducido por una desti-
laciéon eon vapor para quitar las partes ligeras. . _

Estos productos ligeros constituyen los “*no-viscosos™ neutrals,
mientras que el residuo de esta final destilacién constituye los ¢ vis-
cosos™’ neutrals. ;

Lios neutrals no viscosos tienen una gravedad por encima de
30°Bé. 100°F

. § o . = =AY, o],

Tienen una viscosidad baja de 45 a 657" a )

Lios neutrals viscosos tienen también una gravedad ligeramente
arriba de 30°Bé. g

e : . 200" a 10071,

Su viscosidad varia de 80 a 2007 a 100 : Jised

Son aceites que se usan para motores, turbinas, es decir para ser-
vicios rudos. I i

El color se elimina de la misma manera gue pira Ioh Cy I'll er,
es decir tratamiento por filtraciones sucesivas a través de tierras
fuller. ; .

Las pruebas heehas por nosotros para obtener estos aceites Neu-
tral y Cylinder Stock. no tuvieron ningiin resultado, a pesar de los
sucesivos tratamientos con tierras fuller para quitar materia alqui-
ranosa y. disminuir el color. ])M'm;meumn(lu estos aceites con un eo-

lor negro v obscuro. . fue
o 3 . A y fueron .
Las pruebas que hicimos a este residuo fu

Viscosidad 8. U, & 2LOF. vvw- o owmes 8 0abs 55 bennanvnnis 766
Punto de CongelaciBn ... .o.. s v emes s vmen s s meme s v 90,
Inflamacién, copa abierta ........cooceomeemaeeiiii . 110°(,
lenicion, COPR ABTOTEA! . o o connce o o LdfEE 5 5600 8 0 2000 & o i g 1650(",

La causa por la cual nosotros no wiiii-mnﬁ obtener esqos aceites,
se debe principalmente, sewtin nuestro Criterio. a la gran cantidag
e asfalto que permanece en el "“"'“]l",) yoque por-el procedimiont,
seenido por nosotros no fué posible eliminar.
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CONCLUSIONES:

I.—Segtn podemos apreciar por los datos obtenidos en este estu-
dio, no solamente es factible la obtencién de aceites lubricantes del
petréleo de Poza Ricea. sino que debe llevarse a la practica para obte-
ner mas provecho de este crudo: siempre y c¢nando en el proecedi-
miento que se lloyve a cabo puedan ser eliminadas convenientemente
las parafinas, el asfalto y la materia carbonosa.

2.—En ¢ procedimiento seguido por nosotros, fueron eliminados
convenientemente estos factores. reduciéndose notablemente como
podemos apreeinr la cantidad de residuo carbonoso. La acidez como
VEMOs tamhién es pequeiia. La viseosidad también estd de acuerdo
con la calidad de Inbricantes obtenidos.

3.—Respecto a la obtencion de aceites fijos Neutral y Cylinder
Stock, creemos factible su obtencién siempre y cuando se siga un
procedimiento adecuado. como la extraceién con furfural y elimina-
¢ién de parafinas con Benzol MEK (Metil Etil Quetona).

Efectuando la extraceién sobre cortes individuales obtenidos al
destilar al vacio el residuo Poza Rica. obteniéndose asi tres cortes:
Tipo ligero, medio v pesado o evlinder stock.
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