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Con el nombre de arcillas, se conocen varias substancias 
mineraJe que, al er subdiYididas por un proceso natural o por 
molienda, y mezcladas con agua en proporciones determinadas, 
adquieren cierto ~rado de pla ticidad. Otra propiedad inherente 
a las arcilJas, es la de adquirir una dureza emejante a la de la 
piedra cuando se ometen a una temper·atura del rojo opaco, 
a la cual pierden el agua qnimicamente combinada y sufren un 
pr·oceso de semifu ión parcial que renne entre si las diferente 
partículas. 

:liineraJó~icamente, las arcillas están compuestas de una 
mezcla de \'arios minerales, entre los que figuran como funda- : 
nwntalcs l o silicatos de aluminio hidratados, de las variedades 
caolln, halloy ita y otros. Como minerales secundarios, entran· 
en su composición, prjncipalmente, cuar·zo, feldespato y mica. · 
Hay, además, materia coloidal que puede ser de carácter orgá- · 
nico o minera 1 y a la que se atribuyen muchas de las cualidades 
especiales de las arcillas. 

En cuanto a su origen, todas son de carácter secundario, 
pues se han formado por procesos de alteración de rocas pre­
ex i tentes. t:nas on residuale , es decir, se encuentran "in situ" . 
PObre la roca de que se han deri\'ado y otr·as son sedimentarias, . 
o xea que ha u ,·en ido a depo ·itarse en un Jugar deter·mioado 
de ·pués de ser transportadas por las agua., Jos hielos, el viento¡, 
o ''a rios de esto agentes combinados. 
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AR('If..,LAS DE LA ITA l EX l>.\ .\Gt' ILEH.\ 

En la or·illa septentl'i onal de la ciuuact de axa<'a . s(• inicia 
un pN¡ueiio a ecid<•n tl' oro~r·áfieo, constituido por lomas d(• poca 

elevatión, unida entr·e sí y que con dir·e<·ciím Rensiblc• dt- sur 
a nor te limitan, hacia el W., la p equeiia <:u<• nta <lt•l ar·r·oyo an 
Felipe del .\ ~ua, que se r·eune en Oaxa<·n ('On el t ur·so principal 
d el r·lo Atoyae. En pi fla nco ol'ien ta l de <•R!t• lonwl'ío, a los 56° 
NW. de la casa de la hacienda A~uilent y a 200 m. dt· cli~-;tanc i a, 
están Rituados .los depós itos de mate!'i a l a r·cilloso dr que se 
tr·a.ta. 

A es te lugar Re llega por e l cami nb que eonducc a l pueblo 
Ran F eli1Je del Agna, con t-r·uído par·a servicio de automóviles, 
y que NÜÚ a¡;:faltndo basta el edifitio de ht haci<•nd:t ,\ ~u ilera, 

dis tante unos 2.:i km. del centr·o de la pohlaci6n dt> (hlXaca. 
l~sta cous tnrcri(m mar·ca el Jimit<•, hacia Pi nort<'. del Paseo 
Juárez. 

Geología gcneral.- EI conjunto de lomas d<'scr·ito. <•stú cons­
t ituido por• una sel'ie de roca s Rrd imf'nta r·ias qu e [)('r·tE.•nN·en, en 
su mayoría, n 1 ti po de piza rr·a. :ucilJosa .. 

Al iniciarse la pendiente, ul \V. d<' la hacienda .\~uilera, se 
obser,•a nna pizal'l'a arcillosa de color· nmar·illo p:uduzco q ue 
8(' apoya sobr·e l<•thos de arC'n iscas df' g rnno fino, C)ll<' estún aso­
dadas n ella f' ll es tra ti fi cac i6 n concor·da n te. El espesor de las 

capas en qne se subdivide la piza!'l'a, l'S por· lo ~t'll<' r'al PNlucño 
y no ll ega a más de 3 ccntí metr·os. Su r·umbo g('JH'r a l es de 32° 
NW. y s u <•chado de 55° al NE. C<'rca dl• la s up;• r·ficie del tpr·r·eno. 
l a pizarra se <' ncnentr·a aJter·ada y conver·t ida t•n un ma terial 
desa~r·ega do, que constituye un "suelo !U'Cilloso' ' pr·o pinmcnte 
dicho. E s t<' proceso de alter·ació n alc:tnza u na profmHlidad mú· 
xima de tres metr·os. 

iguicndo la pendiente de las lomas ha cia al'l'iba del luga r· 
()escrito, continúa la formación de pizar'l'af! arc illosa s <·on are­

niscas o pizarras ar enosas inter·e trnt ificndas. que til'twn t:!! 

I'Umbo ¡!E' IlCI'Hl de 10° a 25° N\Y. y echado de 16° a G0° hacia 
el N E. erca de la cumbl'e de la loma, hay una zona dC' alte r·ació n 
de forma alargada, s iguiendo el nrmbo ~ene r·a l de los estr a to!'!, 
que se caracteriza por e l cambio de color ació n de la pizar ra, la 
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que pasa d<-l color amarillo al blanco, al gris, al verde o al rojizo. 
La mayor parte del material es de color verde y tiene un aspecto 
jabonoso. En este caso, el proceso de alteración de la pizarra no 
se ha reducido a una simple desintegración, sino que ha llegado 
hasta a producir cambios quimicos, eliminando algunos elemen­
tos constitutivos para dejar, por ejemplo, las variedades blancas 
arenosas, compuestas casi exclusivamente de silicato de aluminio 
hidratado, con cantidades variables de cuarzo y magnetita. 

Emplotación.-La pizarra arcillosa amarillenta de la par­
te baja del lomerio se explota para usarla en alfareria, pues 
reune las condiciones de plasticidad y resistencia requeridas en 
esta industria. Las herramientas usadas son el pico y la pala y 
con ellas se hacen excavaciones horizontales en la falda del cerro, 
procurando atravesar cuanto antes una capa superficial de dos 
o tres metros de e pesor, formada por materiá.l alterado que no 
tiene aplicación industrial La mayor dimensión de estos cortes 
en el terreno (fot. 1) es según la falda de la montaiia, pues so 
profundidad y su amplitud son pequeñas por estar subordinadas 
a la resistencia del material que forma el techo de las excava­
ciones, a fin de que se sostengan sin necesidad de fortificación. 

uando alguna obra amenaza derrumbarse, o cuando ha cambia­
do la naturaleza del material aprovechable, se establecen nuevos 
tt·abajos en los luga res inmediato . 

Barniz de A gttilcra.-La variedad blanca o gris de piza­
rra, contenida en la zona de alteración descrita, se extrae para 
Rer u ada como barniz en los objetos de barro. Para ello se han 
abierto pozos inclinados, siguiendo el estrato o los estratos del 
material aprovechable que está di tribuido irregularmente en el 
cuerpo de la zona alterada. Como el material aprovechable no es 
muy abundante, se hace necesario efectuar una pepena de él, an­
tes de ser enviado a su destino. 

En este caso se suspenden también los pozos de excavación, 
s iempre que amenaza derrumbarse el techo, cuando desaparece 
el material aprovechable, o cuando el agua de infiltración inunda 
el fondo de las obras. 

I,a profundidad mfixima de los pozos visitados no pasó de 
10 metros. 
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ARCILLAS DE SA~ LORENZO CACAOTEPEC 
Y SAX FELIPE T EJ .AL.AP A 

Hacia el ~\V. de Oaxaca y a unos 8 kilómetros de distancia, 
d entro de la pot·ción plana ocupada por el valle, se encuentra el 
pueblo de Atzornpa, cuyos moradores se ded ican de preferencia 
a la alia rel'fa, JJroduciendo loza coniente de color v('t'de, muy 
empleada en nsos domésticos. 

La a rcilla que s in·e como m a tt•t•ia prima. en esta fabricación, 
proviene de luga r·cs inmediatos a los poblados de San Lorenzo 
Cacaotepec y San F elipe Teja lapa. qne quedan al NW. de Atzom­
pa, a inmed iacione del río Ja lapilln. 

C'aminando de Atzompa para a n Lorenzo Cacaotepec, apa­
recen sobr·e <>1 ca mi no: primero. una arenisca compacta con 50° 
NW. de rumbo y echado al E. y de.·pués, en terrenos de la hacien­
da del Cacique, entre la eri e sed imentaria anterior, se encuentra 
una pizarra arcillo a de 70° :K1V. de rumbo y echado de 47° al 
not·te. 

Ba1To llc San Lorenzo Cacaotepec.-Cerca de San Loren­
zo Cacaotepec y hacia el ''"·· se empieza a levanhu el camino 
en una uccsi6n de colina que fot·mnn parte de las montaiins 
limítrofes del ,~alle de Oaxaca. Allí de aparece parcialmente la 
formación sedimen taria a nterior , para dar lnga t· a una roca del 
tipo diorítico, de color blanco y de grano fin o compuesta espe­
cialmente por fclde ·pato y cuarzo, qu e se ha consolidado bajo la 
form a de masas in t l'usivas de tamnfio Yat·ia ble. Sobre ella existe 
una capa delgada de materia l dt'Ragre¡.!ado, de color obscuro, 
constituí do por arcilla mezclada en pt·o¡.wrciones ' 'a l'iables con 
f ragmentos :neno ·os de la mi.·ma roca diorítica, que nkanzan ta­
maíios ha ta de med io centímett·o y on de contot•no~ anguloso 
( fo t. 2). Este producto e •1 que coustitnye el matPrial u·ado 
la alfare1·ia. Tanto por su composición mineralógica, como por su 
modo de acumulación, revela haber s ido originado por un fenó­
meno de desin tegración y descomposición de t•ocas preexi tentes, 
sin arrastre a gTande distanc iaR de los matet·iale dcRagrega­
dos; pues de ott·o modo, los ~rano!'; de arena componentes de su 
ma ·a, afectada u forma. anedondadas en ,·ez de la a ngulosas 
que mue tl'an. 

La arcilla que cementa lo gt·anos de arena debe. su colora-
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ción obscura a cantidades pequeiías de materia carbonosa que 
contiene y que pudo haber sido derivada de las rocas gnéisicas, 
que son las fundamentales en la constitución de la zona monta- . 
fiosa a la que pertenecen las lomas de San Lorenzo Cacaotepcc. 

Los depósitos arcillosos pueden quedar incluidos, por lo tan­
to, en el grupo de suelos secundarios de carácter residual. 

Ba,rro de San Fel i1Je Tejalapa.- E te material se extrae d e 
aluviones depositados en las márgenes de los rio Tejalapa y 
afluentes. 

Sobre el subsuelo rocalloso se han depositado arenas y limos 
derivados de las colinas vecinas, cuya constitución geológica es 
análoga a la descrita en relación con los depósitos de San Loren­
zo Cacaotepec. El barro es bastante fino, de color pardo obscuro, 
y muestra cristal es muy pequeño de cuarzo, disem inados en una 
masa abundante de material arcilloso. 

Los depósitos no son de grandes espesores y puede fijarse 
aproximadamente un máximo de cinco metros para indicar la 
profundidad explotable. 

Comparando el barro de San Felipe Tejalapa con el de San 
Lorenzo, acusa el primero una proporción más alta de arcilla en 
r elación con los grauos arenosos, asi como un color más claro. 

En la cerámica se hac~ necesario mezclar los dos tipos de ba­
rro descritos pues, según opinión de los alfareros, el barro de San 
Felipe Tejalapa impide el agrietamiento de las piezas fabricadas, 
mientms que el de San Lorenzo les da cierta resistencia a la rup­
tura y a la acción del fuego. Es indudable que estas propiedades 
provienen de la di tinta calidad de uno y otro, ayudando en un 
caso el por ciento de arcilla para impedir el agrietamiento, y en 
el otro el material s1lico-arenoso para comunicarle al barro cier ­
tas propiedades refractarias. 

EXPERIENCIAS VERIFICADAS CON LAS l\IUESTRAS 
DE LAS DISTINTAS ARCILLAS 

A fin de establecer las propiedades de cada una de las arci­
llas encontradas en el campo, se hicieron las experiencias que en 
seguida se enumeran: 

Examen al Binocttlar.- Después de molida la muestra, se 
trató con agua para concentrar los granos de los minerales com-
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pom•ntes }' f::t' Outsena r·ou éstos con \111 l¡ ioo<'trla t· tlt• fíO diát:IC· 
tJ·os de a umento par·a detpr·minat· HU natur·aleza y su abundancia 
r elatin1. 

Pfastic iclad.- He deter·nrinó dd ;;ignit•nte modo: l>l' pué · 
de molida la mucsb·a a malla del 40, He humedeció y modeló a 
mano hasta fO!'mar una bola que mostraba francamente su grado 
de humedad p n la superficie., e agr C'f:!Ó después arcilla !SPCit has ta 
que desa.pareciera la humt>dad. que es cuando se consigne u má· 
xima pla, tic idad. SC' prem:ó la bola en una placa d e> ,·idl'io acei· 
fado, ha ta rPducir ¡.;u diúmc tro a la tt•rccr·a parte, ohset·vándos • 
Jn. mayor o menot· facilidad con que auquida esta nn e,·a forma y 
la abundancia relativa de las gr·ietas fo r·mada s en ~· u pr l'Ímetro. 

Ool! e.~i6n.- .. e hicieron dos bolas d<> :>.0 cm. dt> diámetr·o 
y se pr·ensaron con las manos hasta que ¡¡u espPsor· combinado 
fu ra de 5. Oc cm. El grado de cohesión se intct·pret 6 <11' acuerdo 
con la mayor o menot· fa c ilidad de ·epara r· entre si hls dos bolas. 

Desleimicnlo.- Este fen ómeno, qn<' R<' inter·pr•pta como la 
l'<'lativa fa cilidad con que una a1·ci lla sc desinte~r·a <'n e l agua, 
se determinó por el tiempo en que un cubo de arcilla s in moler, 
de 2. 54 cm. de lado, sumer·gido en el agua, se des in t<'gm comple· 
tamcnte sin dejar centro duro. E l desleimiento es rn;ll o cuando 
una arcilla dilata más de o 10 horas en desintegrarse. 

Contracción al aire.- . 'l• hi<:i<.>t·on bloques de a r·c·illa en un 
molde de 20 X 40 X GO mm. • e deseca r·on en una etstufa y se de· 
tcnnin6 el por ciento de con tr·acción lineal. 

'l 'endencic¡, al agrietamicnto.- E ri los L>loqueR (] psecaclos se 
oh¡.;en ·ó l a for·rnac ión de un:L o r11 ús g l'ictas de contr·a<·ción. 

DE CRU' IO~ DE LA· :u e" E TRA COLECTADAS 

Los ejemplares csh1diados fueron los siguientes: 
~úmero l.-Barro colectado en an Lorenzo Cnraotepec. 

, 2.- Barro colectado ('n an Felipe Tejalapa. 
, 3.·- Barro de an Ft•lipe n ·ado por los alfareros. 
, 4.- llano de an Lorenr.o usn do por loR alfareros. 
,, 5.- Barro de an Antonio de la Cal. 

" 
6.- Barni r. de la hacie nda Aguile ra. 

" 
7.- Bal'l'o colectado en la hacienda Aguilera. 

" 
.- Barro de Aguilera, usado por los alfareros. 
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.lf ur.<t f ra Yúm. / .- Color pat·do ob~<·ut·o. al huml:'deel:'t'la ca· 
r ece pot· <·omplt>to dP plasticidnd y con t it'I1P ~~-n n <·n ntidad de 
('l't~ia l cl'l de felcl<'~pato y cuarzo. con poca cantidad dt• fiert·o . . Jun­
iamPnte <"On lo~ gt·a no!,; de cuarzo y fplde!'lpato apa t·ec n pedazos 
de g neis. lo Cfll <' dt>mut>stra que la a rcilla pro\·it> IH.', cuando menos 
en pa 1'1<> d<.> esta !'ora . 

.1/ ur.~ fra IIIÍIIIl'ro 2.-C'olor pa l'(lO ba¡.; tantl.' oh¡.;<·u t·o. ¡.;e lH'~a 

en el mot·tet·o a l molerla , a 1 htunedt'C<'t' ·e tiene olor lll'<" i ll o~o, es 
bastan h> Hdht•t·en t <' y bastante plús t ita. ~ftwst t·n t•n <•1 a¡!na a bun­
danriH clt> matl't·ia ~platinosa y l'l1 s n mn sa ha y mit-a, fl'ldespa to. 
cua t•zo y 1111 mH 1l•t·htl ob¡.;cu ro qn <' probablem1.'11le <.>s a nn bola o 
pit·oxeJHI. D<>ntt·o el<' tlll ct·ista l de cuarzo, se oust•JTÓ una aguja 
negn1. que lllll't'C'<' !"et· t111·malina . . \1 St'car e es bastante t·esis tentc 
y algo ~;l'<· til . Estp matt••· ia l ·e dt• t·i\·a tambi én, <·<m toda pt·obabi-
1 idad, de •·ocas gn(iisicas. 

Jf tt c.~tra :Xúm . .'J.-C'olor plll·do obseut·o, olo•· arcill oRo a l 
hum<.>d<'Cf' t·ln. t>s plúst ica . Es tá compul'sta de cuatozo. feldespato 
y re.,to~ de gnei!':. E~tos material rR e~trm muy finamente diddi· 
dos hasta formar ¡~oh·os mict·oscópico . Al ~ecar e la mue~tra, 

mostr(l buena J'(':-;istencia y su origen es emf'jante al de las dos 
mUI'I'il l':lS nnfeJ'iOJ'l'S. 

ilfuf'-~ f ra Xúm . . 1.-('olot· pardo, más cla ro ()U <' el antt>J•ior. 
y ba<~tantr pl ft~<ti<"a. Está compuesta de los mi1-1mos mineJ•ale que 
las mupst t·as anlt•t·iOJ·es. Al ~>ecn t·se <'S bastan!<' t·esistente, pe_ro 
vt' nci!la fl ll resistt'ncia, se desmorona . 

.lf tl r'8 ft ·a Stím . .5.-C'olot• amnri llo \'l' rd oRo, no nd iH't'l'llt<' y 
poco plúRt ira. En el binocular r-;e \ '<.' 11 ft ·a~ml'nt o:; mu.r pequeiios 
en Jo~ que se distinl-!11<' a lgo de cunr·zo y feldespato .• 11 t'carse es 
poco re~i.- t cnte y d<>smoronadiza. e abrillanta al raya•·la con la 
Uli~l • 

.lfuc.~ tra Xúm. G.- olor blanco, al hnml'dN·el'la cambia a 
bl:1nco a~n·isado dando un fuerte olo1· a arcilla y iendo jabo­
nosa ni tacto. P oco plústica: t iene bastante adherencia a los de­
rlos una \'ez humedt'cida. E n el binocul ar aparece una masa blan­
ca esponjo!':a <'11 In qnc se encuentr·an gra ni to de cuarzo. Al se­
carse toma un colot· blanco y es poco r esistente . 

.lf ursir(L Xúm. 7.-Color nmal'i llo obscnt·o. olot· a t·cilloso a l 
hunwdl't'l'rla, sJJa\'e, fúcilrnent l' d l'S:l{! J'e~abl <', rnu~- plús ticn, a d-
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herente, de grano fino y unüorme. En el binocular se ven peda­
zos de cuarzo en el seno de una ma a amarillenta fiña y también 
aparecen minerales ferromagne. iano , pero son e casos. Proba­
blemente se deriva de rocas graníticas. 

Muestm Núm. B.-Color amariJlo, adherente a las paredes 
del receptáculo, plástica, de grano muy fino y unüo1·me, untuo­
sa al humedecerla. En el binocular se ve una ma a de mate­
rial nmarillo, en el cual hay e parcidos punto · negro de ferro­
magnesianos. Abunda material blanco que es, probablemente, fel­
despato y cuarzo. 

Descritas las principales características de cada muestra, en 
un cuadro general adjunto se especifican sus propiedades más im­
portantes. En e e cuadro se nota la influencia que tiene la mezcla 
de la arcilla arenosa de San Lorenzo con la de San Felipe, pues 
sólo asi se disminuyen los grados de plasticidad y contracción de 
la segunda, que son excesivos y, por lo tanto, perjudiciale para 
la elaboración. 

PROCESO DE FABRICACION DE LOZA 

El proceso de elaboración de esta arcillas constituye una de 
la industrias má importantes de la ciudad de Oaxaca. Hay en 
ella un número crecido de alfarería que, organizadas bajo la ba­
se de la pequeña industria, abastecen ampliamente el mercado de 
Oaxaca y aún envían parte del matel'ial elabor·ado, a distintas 
poblaciones de. la República. 

La manufactura de los objetos de barro todavía se hace por 
procedimientos antiguos ; pero, comparados los de Oaxaca. con 
otros seguidos en pueblos cercanos, muestran los primeros un 
grado avanzado de adelanto. El uso del torno, por ejemplo, se ha 
generalizado en Oaxaca mientra en otros lugares todavia se mol­
dean a mano las di tintas pieza . 

_.n resumen del método seguido en la fabricación de loza es 
el siguiente: , . 

La ar·cilla en bruto se coloca en un tanque de 1.5 m. por 
l. 5 m. de superficie y de l. 5 m. de profundidad, aiíadiéndole su­
ficiente cantidad de agua y batiéndola con una pala de madera 
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vara deshacer la. De pués de dos día · de t t·atamicnto pnsa a otro 
tanque. de ~. 3 m. de ancho por ;:; m. de la rgo y l . 73 m. de fondo, 
que ¡:e denomina "Pila.'' en donde suft·e un proceso de asenta­
miento en el seno del agua, <·1 que t iene una duración aproximada 
ele 1 O di as. 

Al de ·cat·gnr el matel'ia l aJa l'ila Re h· hace pasat· por un 
cedazo, en el que quedan Reparadas la bastna y las par·tí cnlas de 
pi edt·a y mater·ia. ext t·a íin · que ~ iempre lo acompa i'ían. 

El ha t'I'O espP!>O obten irlo en la Pi la pasa al "T enda l," que es 
un tanqne de m. de lnt·go por H m. de anch o y por O. 5 m. de pro­
fundidad. en donde se deja orca t·. ha sta qn e por evaporación se 
reclttce el gmdo de hu m edad a la proporción com·en iente. Este 

pt·occso dut·a unos 20 dias en t iempo de seca· y hasta mes y medio 
en t iempo de llu,·ia '. y es el qne tiene mnyor influencia para dar 
a la arcilla el gt·ado de plas ticidad deseado. Por lo tanto, el tiem­
po que dE'be durat· el matet·ial en el Tendal está ·ujeto exclusi\'a­
ment e al c t'iterio del jefe del taller . 

'Gno de lo. indicios más perceptible que e manifiesta en 
Pi !Ja r ro. cuando está listo para extraet·se del Tenda l, es una se· 
rie de gri(•ta¡¡ de contt·ac:c i6n que aparecen en s n superficie. 

Del 'l'endal pa'a el bart·o a la ''Pudrición," pt·oceso que c011· 
s i t<' en amontona !'lo en un lugar Reco y ,·en t ilado, en el que dura 
de do a tres meRes. De alli se toma, a med ida qu e se ,.a necesi· 

tando. JH'Il'a el modela do. 

La opl't·aci(ln siguiente ,.a encaminada a I.Hw izar el ban·o, 
ya endurecido por f'l tiempo que ha dtu·ado l'n la pudl'idón, y se 
llama "Pi at· ba n o'' (fot. :3) . Este matet·ial se extif'ndc (' 11 e l sue· 
lo sobre nna delgada capa ele ceniza y despué de humedecerlo 
se bate ron los pie , amaRúndolo hasta que adquiera una gran 
uniformida d. omo consecuencia de e te tratamiento, el barTo se 
,·ueh'e pegajoso; pero no se estit·a bien, es decir·, no tiene sufic ien­
te pla ticidad al trata r· de alat·gado. En esas condiciones, pasa a 
la "Slobada.' opet·ación qne consi te en amasar sobee nna pied r·a, 
cantiflade. de 2 ó 3 kilos ~· ejecutar manipulaciones semejantes a 
las de nmaHar ha rina, has ta que ha adquir·ido la uniformidad de 
grauo y la pla tic idad deseada. En estas condiciones se dice que 
e ·tá ya "en punto," CR decir, listo para ser modelado. 
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E s to (Jlt imo !'f' ,·e r·ifica en tor·no!:l pr•imi ti ,·os cons t ruidos de 
madera y c¡n<• t·o n s i~lte ll en una pi<'Zfl r<••·li ral apoyad a t•n so ex­
tremidad inft••·ioJ· y sosü•nida <·e•·ra fl <' s11 ex h ·t•mo supe•·ior de 
modo que ¡Hu•da ~i r·a 1 · Jibr·emente. Au lon~itud aproximada es de 

l -~ m .: a la lt•JTt'l'il pm·te de ella s<• ha fijad o no•·mahuPntr, un 
disco d e madt' I'H flp !:et dón c il·cullu·. eo11 90 cm . de di:'ímetro y 
:?.:; c·m. d e <•spN:o1·, que RilTe pn•·a im¡)['imil'lt•, por medio de Jos 
pi~. un m1n·imÍI'Illo de •·otacióu (JII <' comunica a la pit•z;1 \'e rtical. 

En e l rxt1·emo !:II JH.' I' ioJ· d e é!'lta, hay 1111 platill o solm• <·1 cual se 

<'oloca la JWI !:H d t• hano. ('on e l tipo de máqnina d<•snito, e l ope­

ral'io, qnc tJ·ahaja foi<'ntndo, pu ed e imp'l'ir~t'i•· con lo!{ pies ' '<'locida­
des de •·o tnt·ió n mu,v n11·iables a la ma~a tl<>l ma h•J·ial a•·cilloso, 

sc:·~(m sea n la s •u·<·P~id<tdes del modelado. 

La prim<'J·a np<•r·adún efec tuada <'" <'1 torno consi l'llt• t•n ·'Es· 
t il·a ,.·· e l ba n ·o. l'a r·a esto. después qm• por ~oi¡>Po ~· pt·<'siím se ha 

IHih<'J'ido <'n el platillo del torno. se impJ'ime a éstt• un rno,·imien­

to dt' •·otaeiím J·úpido J con ambAs manos Re <'Ki l'<lll¡.!nla t•l barro, 

11hl ij.!ú ndolo n arlPIJ:!nznr·se eu f01·ma <'ún ica y a c lcnll' s u a ltura. 

H echo N;lo, foil' inida t•n la p:u·tt• a lta la. fi~ur·a de la pieza, cali­

hranclo n mnno s u t•sp c•so•·. ('omo R<' comp•·t•nde. c•s ta ope1·ac-i6n 

r C'qlli<'J'<', a dc•mi'Js th• una hahilidad natur·al <'11 el o¡wrario, bas tan­

te consta nc in y p1·il d ka en el tt·n bajo. 

l ' na \'t•z n•odplarla ]a fo1·ma. pasa :t "'l'cmphll·!:t•,'' ~;omclién­

d o ln a la ar<·iún eh• los .. a,vm; o lar·(•R pa•·a qnt• cndnJ·t·zca 1111 poco. 

De alll ,·•wln• Hl tol'llo p n donde foil' c•m¡Hn·cja y J'<'('Ol'lll poi' su 

¡~<1J'I C ex l ('r·na , qnitnnclo la R imper·fc•cc· io nt•s qm• eontt·n~n. Vnc•lve 

al so l unos dos día s p;11·n <c•x¡w lc•1· <•1 L'X<'t'!:O de hunw1lad y pasa 

dcs pul's a !i<••· •· Ba•·nizadn .'' 

El ba l'll iZ t•s t{t fonnado por la m·cilla caolinizada d(' que ha­

blé ante·, la I} IH' st• muell' y r en1ch·c con a~ua hal"ta qn • forme 

una e peci<' d t• lt•chnda. E ste matl'J' ia 1 se· apliea a las pi t•zns de 

hal'l'O e11 fo •·nw d e haiio. pnra que adquict·an des¡mt's de cocidas 

t•l l'OIOJ' blan<·u. qn p or nl ta a l color· am:u·illo natural d e la ~u·c i1la 

plús t it-a. ( \'t'a~< l' fot. 4.) 

l ' na \'t•z q tH· ~~· ha o1·ea tlo la pit•z;t ~;ufit·i t•nh•nH' nl c•. pasa al 

ho •·no. t•n rlundl' i-' 11 ft ·t• la ¡ll'imt•J'a <·ot·t·iún IJIW s t• llama " .) a~üe­

leo' ' y qne St• ,.,.,·ifi<'a n ft•IIIJH'I'a1nr·a t•lt•\·ada .r dlll·a nl t• unas ocho 
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lroras, pl'ocnra nuo durante es te ti «;>mpo ma ntener el f uego unifor­
me. (Fot. 5.) 

Los hornos usados en Oa xaca (fots. ü, G y 7 ) tienen forma 
prismá t ica, son de ección cuadmda, y están a bier tos por la pa rte 
superior. En una de las ca r·a s o pa redes t ienen una aber tu ra lon­
gitudinal, que t ermina hacia a ba jo a l mismo ni,·el de la parrill~ 
y qne s ir·ve pam da•· ent ra da al opemr.io qne r er ifiea la carga y 
descarga del hom o. A.prox1mada mente a 1 . SO m. a ba jo de la pa rte 
a lta del horno, está colocada la panill a, constrnída. de barro o 
lad r illo, en la que se dejan varias hiler a ¡;; de agujei'Os circulare~;>, 

por donde tienen acceso a l. ho•·no lo ga es ca li t>n tes el<' la combus­
tión. Abajo de la pa l'l'ill a hay un espado a mpl io, en donde se 
a cumula la leña que va. a usarse como combustible. 

Una vez acomodadas convenien temente l as pi<'zas de ba rro 
en el iut er iol' del hol'l101 se p1·ocede a la cocción, cef'l·ando la a ber ­
t ura longitudll1al cou adobe y barro crudo y amontonando, en la 
parte a lta del horno, pedacería de ba n o cocido en n u espesor 
apr·oximado de O. GO m., que s irve pa ra cubri r lns j)iezas modela­
das sin impedir por completo la salida ele los gases. 

Tet·minado el .J agüeteo, pasan la . pi<>z::J s ::11 ckpat·tamento ele 
pint ura en donde RC les decora con pinceles, usando óxidos me­
tálicos mezcla dos con agua. Esta clase de tr·a baj o es desem pefi ado 
de prcferenda pot· las mujer es. E l agua es inmediatamente ab­
sorbida por la at·cill a cocida y queda la substancia colorante en 
polvo adherida a la s pm·edes de la pieza. La · : ulH·d a ncias em plea­
das par a da r el colo r son las s iguientes: Oxido d<' man~aneso 

pa ra el violado, óx ido de cobt·e para el ,-el'dc. óxid o de cobalto 
para el azul , y óxido de ant imoni o pa ra el ~1 mari ll o. 

Una vez pintadas las pieza , pasan al \' idl'iad o. nsanclo para 
ello la g reta ( li targirio), como ma te•·ial p t·incipa l, y hl sí li ce. La 
ma teria vitrificable se muele en el agua , n a nclo molinos rle pie­
dra, en los que do· masas pesadas ele ma ted al pétTPO resist entes 
son a n ·ast raclas ¡;;obre un piso de igua l cons t itnción y de sección 
circula r,. por metlio de una flecha n•rt ica l c¡ ue t ienE> <·nniJ'o brazos, 
dos el e ellos su pet·io•·es y lar gos en los cualN; se apli rn la fu erza 
wusntlar· dl-'l horn lJ•·e, y dos infel'iores y cOJ·tos a l oR qn (• estúu 

a dheridas cuerrlns o cables liga tlos a la masas de piedra para 
produci t• su a n as t•·e. 
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La¡; pit·zn¡; tt .. IJnJTo. ueeor·:Hlal<. l'l' somC'INl por inmer·si6n a l 
har~t<• de gr·etn y 1111:1 n •z !';t•ta!< pal'an de nue,·o al horno para su · 
fr·i r· la ¡;egunlla y ír ltima t·oc·eiún. qnP sP llama ' 'cochura.' ' (Fots. 
li .v 7. ) En l•lla dil a tan unas l'l' i ~ IHn·a¡; apr·ox imnda mcnt e y que· 
dan li .· tm• pam t•l llll'l'tado . 

. \ contintr:ttiún :,;e da una lista de los di ·tintos mater·iales 
usndo~;. 

Una carreta de ba n·o puesta en la a lfare­
ría y con un contenido aproximado 

VAI.O R 

de .J 60 Kgs., de . .. . ........ .. ..... . . $ 1.50 a $ 2.00 
Cantidad aproximada de impurezas conte-

nidas en el barro, contándose princi-
palmente arena. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 40% 

Precio del mater ial nrcillo-silicoso blanco, 
denomiuado barniz, de . . . . . . . . . . . . . 4 r a 7 !' el kg 

La iudu~ tr · ia dt> la fautica<-iún de oujctos de bai'I'O en .Atzom· 
pa continúa 11111y atr·asada, ¡me!< Jo¡; ope~·a l'i os no sólo han s ido 
r·t>h ntio~; a l l' lll)lll•o cll• los tornos. Rino <JII<' todavía no inlt•ntan 
t·mplPar· nll'io¡.; c·olnt't'~" en el detontdo ni pr-odncit· pieza¡; de fo¡•. 

mal' din•r·¡.;n¡.; y >:<· <·nntenta n solanl<'nte c·on el uso dl'l flx ido de 
c·ohr·l· par·a t·olon·nr·. inr:u·iablemente dt• verde. la loza pr·odutida. 

E l pr·ol·t>so dt• c:o<·t'ión de In!'; pi(•za¡;, N; i¡.:un 1 n 1 ~w¡.:11 ido en 
Onxnc·n . 1· >:1111 t:tnthi (o n In ¡¡r·Pta eomo mat er·inl es<'nl'iul Jlltl'íl pr·o· 
duc it· <' 1 vidr·in<lo. 

E l harTo ti<· H~tu Fel ipe se \'('Jtdc cu .\ twmpa a 'LOO !11 Cl1l'ga 

( 70 k¡.:s. a P I'() X i uradn lll('rHI') . y t•l dt• ~~~ 11 Lor·euzo Sl' \'{'lid e a o.:;o 
la c~t r·~a, t<'ll iemlo que pagnt· a 1 chwiio el el terreno, por dct·ccho!' 
d t>xp lotneión .. O. 1:! por t:li'J!a pnr·a <'1 de• , nn Felip{'. y 0.06 
pm· ('ill'g'il par·n t•l de ~an Lnn' nzo. 

La lozn clt' .\ tzornpn til'rlt' htwna ac·<·ptncióu 1:'11 el mt'rcado 
por· s 11 bajo Jll'l'l'in. !<tli; cna lidadl•!< t·c•fr·nrta r·inR y su resistl•ncia. 
Jo que hace qtH' st• 11!<<' 11<• pt·Pft•¡·pn(' ia l'll Jos t·asos en que ,·a a es· 
tnr ·omet ida a la :tC'rión d<'l ca lor. Xo !'IUCedc lo mi!o:mo ton la 
loza de axa<'a la 1)11<'. por· su plas t icidad. r·e ·i te muy bien al 
mod<>lado fino: 1wr·o l'll cambio no t it•nt• el mismo pode1· refrac· 
tar·io. 



RESUMES 

Puede decirse, en res um en, qne la industr·ia de la alfarel'la en 
Oaxaca me1·ece gmn atención, pues cons tituye una fuente de re­
cm·sos importante pn !'a las poblaciones en que está e¡.;tablecida. 
E l tralmjo se encuentra. suficientemente distribu ido en pequeñas 
industrias y la competencia comer cial es un gmn e ·thnnlo par-a 
el trabajadO I'. La mate l'i a pri ma empleada es de lmena calidad y 
procura u do mejorar los procedimientos de fn bricación, así como 
amplia r el radio de acción <·omei·cial , se consegu irá seg-u¡•nmente 
mayor consumo del producto elaborado, ro qne redundará en be­
nefic io de una gra n mayoría de la clase labol'ante. 

~éxico, D. F ., a 20 de diciemlJ l'e de 1928. 

J Zli 



Fot. número S.-Trabajo delicado de cerámica, que mues­
tra el adelanto de la indus tria en el Estado de Oaxa«a. 
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